Dentalex

Fullungen herstellen

Vorbemerkungen:

Die Bildung eines Randspalts wird dadurch vermieden, dasswéhrend des Aushértens Druck auf die
Fullung ausgelibt wird. Beim Polymerisieren verketten sich einzdne Molekile (Monomere) zu
langen Molekilen (Polymeren). Dadurch komnt ein Volumensschwund zustande, der den Randspalt
verursacht. (Unser Komposite hat volumenmélig einen Flllergehat von 65%. Diese Fller
polymerisieren nicht, verringern beim Aushérten aso ihr Volumen nicht. Hinzu komnt bei DentaTex
noch das Gewebeband. So verbleibt bei DentaTex maximal ein Antel von 30%, der beim
Polymerisieren schrumpft.)

Mit einem elastischen Dricker, der auf den Lichtausgang der Lichthértepistole (des Lichthértegeréts)
gestedkt wird, driickt man vor und wahrend des Aushéartens auf das noch plastische Fillungsmeaterial.
So wird das Fullmaterial an die Kavitétenwand gedrtickt, auch wenn bereits vor dem Aushérten ein
Randspalt vorhanden sein sollte. Es kann zwedmal3ig sein, zu Beginn der Hartung kurz ohne Druck
zu arbeiten, damit die Oberfladche anhértet und nicht mehr verformt wird.

DentaTex ist besonders auch fur Fillungen im Kaubereich gedgnet. Selbst ganze Kaufladhen, bei
denen normalerweise Kronen benttigt werden, lassen sich so rekonstruieren.

Verwenden Sie nur Lichthértegeréte (Lichtpistolen), die die volle Lichtstérke liefern.

Allgemeine Tips zum Umgang mit DentaTex

Schlitzen Sie die Lichtschutzfolie an einer Seite in Langsrichtung auf,
so dal3 Sie DentaTex mit der Antihaftfolie bequem herausnehmen und
nach Abschneiden wieder hineinlegen kdnnen. Zum Abschneiden dient
eine handelstibliche Haushaltsschere.

Zum Falten des Bandes wird zunadhst nur eine der Schutzfolien
abgezogen, und zwar 180° zum Band, damit der Composite an
Gewebeband haften deibt und nicht an der Schutzfolie. Das Band so
falten, dai3 die Schutzfolie auRen liegt. So kann man durch Uberstreifen
alle Lufteinschliisse gut herausdrticken.

Werden zwel Schichten aneinander geschichtet, die Schichten vollig
durchharten, weil sonst die Schichten nicht gentigend aneinander
haften und sich bei der Weiterverarbeitung wieder 16sen konnten.
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Schritt fur Schritt:
1. Kavitét in gewohnter Weise péparieren.
2. Falserforderlich, Matrize anlegen.

3. In bekannter Weise ézen und bonden. (Wahrend des eigentlichen Fillens ist es zwedmal3ig,
einen Kofferdamm zu verwenden.)

4. Vom Dentatexband die erforderliche Lange abschrneiden. Der Abstand zwischen den
Markierungsdrichen auf dem Etikett betrdgt etwa 5 mm Wenn die Kavitét tiefer as 4 mm
ist, sollte man die Schichttechnk anwenden. Auch schrédg von der Seite des Zahnes
aushérten.

5. Das vorimpragnierte Gewebeband falten oder zu zum K&uel zusammendriicken.
6. Den geagneten Driicker auf den Lichtaudlal3 der Lichtpistole stedken.

7. Das Fullungsmaterial in bekannter Weise in die Kavitét driicken. Man kann Uber die Fullung
die durchsichtige Dedkfolie der Verpadkung legen und mit dem Druckinstrument oder mit
dem Finger die Fullung fest in die Kavitét driicken. Der Kunststoff kann so nicht am Finger
bzw. am Instrument haften. Dann den Patienten zubei3en lassen, damit die Kauflade die
richtige Kontur bekomnt. Die Dedkfolie muf3 auch die Nachbarzéhne bededken, damit tberall
der richtige Abstand zum Antagonisten hergestellt wird.

8. Zwedkmalliger Weise die Oberflache ohne Druck leicht anh&rten. Dann den elastischen
Driucker auf die Oberflache driicken, damit die Fullung auf jeden auf jeden Fall an die
Kavitdtenwand gedrtickt wird. (Die Fillung ist unter der Oberflache noch plastisch. Sollte
schon vor dem Aushérten ein Randspalt vorhanden sein, was der Fall sein kann, wird die
Fullung durch den Druck auf das noch plastische Material auf jeden Fall ohne Randspalt au
die Kavitétenwand gedrtickt.)

9. Licht einschalten und den Druck kotinuierlich erhthen. ( Sollte der Kunststoff wahrend des
Aushértens shrumpfen, wird durch den noch plastischen Teil noch nadhgefuillt.

10.Den Dricker von der Lichtpistole entfernen, da er das Licht dampft; dann ohne Druck
nachhérten.

11.Die Fullung in bekannter Weise beschleifen und polieren.
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